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3MI Inducdo concentra operagSes em setores de base da economia produzindo
maguinas de aguecimento indutivo em aplicagbes de manufatura de pegas metalicas

para os diversos segmentos da inddstria.

Fundada em Agosto de 2010, em 5&o Paulo - 5P e sua expansao em Feverairo de 2012 com
uma filial em Schroeder = SC a empresa produz equipamentos com alta concentracdo tecnologica,
proporcionando acs clientes confiabilidade e producao através da automagao, do software de controle e

porcomponentes mecanicos instalados em seus produtos.

Mantendo sempre o sonho e o espirito jovem, valorizando as teorias e as ideias, sentimos
amor pelo nosso trabalho e destacamos a comunicagao. Criamos constantemente um fluxo harmonioso

com 03 nossos clientes e tamos SEMpre em mente os valores de pa squisa & perseveranca.

AREAS DE NEGOCIOS:

# Tratamento térmico e témpera de metais.

v Soldas por brasagem.

* Fusdo de materiais.

¥ Aguecimento para montagens @ manutengao.
+ Farja.

v Maguinas Seladoras por Inducio.




AQUECIMENTO INDUTIVO a

A 3MI oferece diversas opgoes em equipamentos de aguecimento indutivo para atender a
sua necessidade de forjamento total, forjamento parcial, tratamento térmico, soldas por brasagem e

tambeém equipamentos para montagens e manutengao de maguinas.

Utilizando tecnologia de semicondutores IGBT em nossas unidades geradoras de frequéncia,
garantimos maior simplicidade dos circuitos eletrénicos com contrele e protecdo do equipamento,
resultando em dimensces fisicas reduzidas quando comparado com qualquer outro sistermna de

iU ECImento.

Um sistema de aguecimente por inducdc melhora as condigdes de trabalho para os

colaboradores, minimizando o calor, fumaca, emisstes e o ruido.

BENEFICIOS DO AQUECIMENT OR INDUCAQ
r Produtividade Maximizada.
» [Eficigncia ¢ Baixe Consumeo Energetico.

v Controle e Automacio do Processo.

v dUallgade Final go Lompongnte Aqueciao.

v Uso de Fonte Energética Renovavel.
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W Dualidade Supernor do Produto Acabado

+ Controle Preciso da Temperatura.

v Reduz o Nivel de Oxidacao do Metal Processado




3‘ FORJAMENTO TOTAL E PARCIAL

Forjamento total ou parcial @ o processo de operagbes de conformagido mecanica
efetuadas sobre todo o blank ou tarugo metalico de tal modo que ele tende a assumir o contorno ou
perfil da ferramenta de trabalho. O metal quando aquecido, assume as caracteristicas necessarias para

a execucao do processo.

O forjamento parcial pode ser uma solugdo com vantagens para a producio rapida e com
menor demanda energeética e também oferecemos sclugdes em forja parcial comumente usada em
parafusos e na indlstria de auto pecas por exemplo.

A 3MI sabe que a fidelidade e a repeticio de um processo
sdo fatores decisivos para a alta producio de pecas com grande confiabilidade e

departamentc de engenharia da empresa desenvolve e fornece eguipamentos que
atendem a necessidade do cliente
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FORJAMENTO TOTAL E PARCIAL

PRODUTIVIDADE 3MI

+ Equipamento para aquecimento
de blanks com medidas
varidveis de acordo com o
processo e alta capacidade

de producio.




3‘ FORJAMENTO TOTAL E PARCIAL

SOLUCOES 3M|

v Tecnologia Limpa,
Inovagdo Tecnolégica e
Controle de Qualidade.




FORJAMENTO TOTAL E PARCIAL 3! L

INOVACAO 3M|

v Um ponto fundamental
para o desenvolvimento
criativo, tecnolégico
e produtivo.
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FORJAMENTO TOTAL E PARCIAL

EFICIENCIA ENERGETICA 3M|

+ Alta producdo com baixe consumo
de energia elétrica.



FORJAMENTO TOTAL E PARCIAL a =

QUALIDADE 3M|

+ Sistema de transporte de
pecas com controle de
velocidade.

« Painel de controle com
sistema de brago giratorio.




3‘—':'-"'-' FORJAMENTO PARCIAL
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OPCOES 3M|

~ Poténcia e automacao personalizada
de acorde com a necessidade de cada cliente.

¥ Forja total ou parcial manual.




FORJAMENTO TOTAL E PARCIAL

RESULTADO

v O resultado de pecas forjadas por inducao eletromagnética
apresentam caracteristicas superiores em relacao a outros processos
de aquecimento, garantindo pecas de alta confiabilidade para as
diversas aplicagﬁes. e formas geométricas.




BRASAGEM

E a técnica para a jungdo de metais que permite a unido de dois ou mais componentes metalicos

aserem unidos por meio do calor, do ambiente adequado e de um metal de adicao.

Na brasagem por indugdo o calor é obtido por uma corrente induzida nas pegas a unir. Estas
pecas sao colocadas no interior de uma bobina, na qual circula corrente alternada. O metal de adigédo é

normalmente depositado com antecedéncia na junta e a protecao é feita por fluxo.

A bobina é geralmente refrigerada a
adgua e deve ter uma forma que permita

envolver as pegas a serem aquecidas.

Entre as aplicagcoes existentes
destacamos os instrumentos cirlrgicos,
ferramentas de corte e usinagem, cilindros
hidraulicos, conexdes hidraulicas e metais
sanitarios.

Neste segmento a 3MI oferece aos
seus clientes equipamentos conforme a
aplicagdo e necessidade em estruturas
integradas que facilitam a instalacdo e
economia de espago no ambiente fabril.

Opcdes entre sistemas pneumaticos
ou servo acionados, além de sistemas de
operacdao manual, completam a gama de
produtos para as diversas necessidades de

producao.

NA BRASAGEM POR INDUCAO E IMPORTANTE CONSIDERAR:

Tipos de materiais a serem unidos.
Dimensoes e desenhos das pegas a serem aquecidas.

Producao pretendida.

S R TR

Capacidade da rede elétrica.
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BRAS&GEM T

PROCESSOS INDUSTRIAIS M

+ Manufatura de produtos
em grande escala




Mineracao

IndUstria de celulose  Qleo e gas —

2t

PARA AQUECIMENTO INDUTIVO

Energia Naval

Petroquimica
Siderurgia
' Construcao Civil

Automotiva




Si = TRATAMENTO TERMICO

O tratamento térmico @ um conjunto
de operagoes que tém por objetivo modificar as
propriedades mecanicas dos agos e de outros
metais sem alterar a sua composigao guimica,

BaVEs de um conjunto de operagdes que incluem

uecimento e o resfriamento em condictes
froladas, alterando a sua microestrutura.

Dlireza, elasticidade, ductilidade e
Sténcia a tracao, cisalhamento estio entre as
fiedades mecanicas que poderdo ser alteradas
EERHG COM O processo.

A IMI| projeta eguipamentos para
Bnto térmico com caracteristicas de acordo
com as necessidades dos nossos cliente,
garantindo a eficiéncia, seguranca e também
producio.

VARIAVEIS DO TRATAMENTO TERMICO:
Temperatura de aquecimento.
Taxa de agquecimento.

L

Tempeo de dissolucio do carbone no ferro ou austenitizacio.
Taxa de resfriamento.
Atmosfera.
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EM UM SISTEMA DE TEMPERA POR INDUCAO
E NECESSARIO CONSIDERAR:

v Geometria e tamanho do componente.

+ Témpera superficial ou total.

« Tipo de aguecimente total ou por varredura.

+ Resfriamento através de fluide.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS DOS PRODUTOS
JA PRODUZIDOS PELA EMPRESA:
Poténcias entre 20 a 300kW.

Eixo entre pontas de acordo com o projeto.
Autemacio: automatico, semi automatico ou manual.
Estrutura reforcada com pintura em epoxi.

Bobina indutiva com sistema de troca rapida.

LSO T e T

Alta producao.

16



TRATAMENTO TERMICO

DESENVOLVIMENTO 3MlI

v~ Maquina de tratamento
térmico para a industria
de auto pecas com controle
semi manual.

1ERMICo

P LT
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3" e TRATAMENTO TERMICO

QUALIDADE 3MI

+~ Maguina de tratamento
térmico para a indistria de
auto pecas com capacidade
para até cinco pontos de
tratamento por peca.

Imagem llustrativa



TRATAMENTO TERMICO Ty

TECNOLOGIA 3MI

+ Equipamento para tratamento
térmico de pecas com diametros
e formas variadas.
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3::;—-; AQUECEDOR DE FERRAMENTAS DE CORTE
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ASSISTENCIA TECNICA 3M|

« Em sintonia com os seus produtos,
a 3MI atende seus clientes
em todos os estados brasilieiros
2 também no exterior.

Equipamento por inducio
possibilita a montagem e
desmontagem reversiva
em ferramentas de corte

o s



SELADORA POR INDUCAO S==-=-'

SELADORAS PORTATEIS

Equipamantas compactos tem come principal caracteristica a eficiéncia e facilidades no manuseio &

os novos  projetos da 3MI vem de acordo com este principio garantindo maquinas perfeitas para pequenas

producdes, atendendoa uma ampla gama de didmetros.

Algumas caracteristicas desses projetos sdo a refrigeracio do gerador, temporizadeor para repeticdo
do processo, didmetro entre 20 & 120 mm e a poténcia na medida certa para eficiéneia na producae com

consumo de enargia extremamente baixo.

SELADORA DE GARRAFAS E FRASCOS

Com poténcia de 2100 Watts e capacidade de producde superior a 60 unidades por minuto, estas
saladoras atendem didmetros de tampas entre 10 a d3mm.

Passuem também facilidades como esteira ajustivel e cabecote indutivo regulavel atendendo a uma

ampla vanadada de altura dos recipientes.




=== EXTRATORA DE SEDE DE VALVULAS E AQUECIMENTO DE BIELAS

A maguina extratora de sede de valvulas para motores, promove a facl remocio das sedes

desgastadas e esta além de outros métodos anteriormente conhecidos no trabalhe de retifica.

O aguecimento & imediato, em torno de 900°C e o calor & gerado diretamente na sede da
valvula, no entanto o cabegote do cilindro permanece frio @ impeade a sede de valvula expandir-se e logo
apos o resfriaments, o didmetro do assento & reduzido entre 0.3 a 0,5mm e podera ser removido

facilmente.

A extratora por indugdo AMI aumenta a producio
na retifica, diminuindo o tempo de operacdo e ndo danifica o

alojamento da sede de valvula.

Com a troca da bobina de inducdo o processo de
aquecimento poderd ser aplicado em diversas situagdes como
montagens de bielas e soltar parafusos prisioneiros oxidados

com pré aguecimento por exemplo.




FUSAO DE MATERIAIS

O forno de induglo & um projeto avancado em termos de fuslo de materiais que usa a
eletricidade sob a farma de carrente alternada em alta frequéncia para produzir o calor necessario para a
{FLT=Ta

Bobinas de cobre 30 inseridas no interor do recipiente e conforme a energia elétrica Hui, causa
o aquecimento proporcionando temperaturas elevadas em um curto periodo de tempo.

Amplamente utilizado para fusdo de materiais condutares, formame-se nastes, as carrentes de
Focault {correntes induzidas em massas metalicas) produzindo grande elevacao da temperatura. Se os
matariais torem magnéticos, haverd também o fendmenc da histerese que contribui para o aumeanto da
temperatura.

QOutro ponto positiva para o sistema é o controle preciso da temperatura proporcionado pela

automacado, atraves de sensores destinados a este t P de contrale.

Os materiais mais utilizados neste processo incluam o aco, tarro, aluminio e varios minérios comao

o de ouro e prata.
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AQUECEDOR POR FLUXO MAGNETICO

AUTOMACAO 3MI

v Poténcia: 20kW.

« Produgio: Aprox. 120 pecas/hora.

v Automacdo: Por IHM & CLP.

« Prote¢io Operacional: Cortina de luz.
« Acionamento: Bi Manual

r
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AQUECEDOR PARA MONTAGENS MEC@NICA_EC
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Para minimizar os riscos nas montagens e manutengdes de grande e madio porte, a

3:‘-1 Tl AT T _I'."'....... 1T 5 F 5 J ; ~ i..\.. i ) hl
MI soluciona esta deficiéncia com esta nova categoria de aquecedores industriais. Mele a
poténcia e o controle do processe estio acima das expectativas, utilizando tecnologias comao

semicondutores IGET eintertace homem-maquina aprimorada.

A bobina de indugio de geometria vanavel atende a uma ampla gama de didmetros e
farmas dos componentes a serem aquecidos e a refnigeracao por ar dispensa a necessidade da
torre de resfriamento e suas conexdes hidraulicas, garantindo a mobilidade do equipamento no

campao de trabalho

Sendo assim os agquecedores por indugio 3MI representam o que ha de melhor em
desempenho e seguranca disponiveis, consumindo menor demanda energética, e o controle
ramoto exclusive possibilita o controle do aquecedor pelo operador a uma distancia segura das

pECAs a saram -L]-'.]JE".I«'.“Z—]E.
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» Refrigeracho: a ar, dispensa o uso da torre de resfriamento.

+ Bobina de inducdo: atende uma ampla gama de didmetros.
« Automacio: por CLP e IHM.




a“""' AQUECEDORES DE ROLAMENTOS
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O aguecimento por indugdo & a forma modemna, eficiente e segura de aguecer rolamentos e
pecas circulares. Em operagao, eles sdo normalmente mais rapides, limpos, confiaveis e faceis de usardo que
outros métodos de aquecimento sem danificar as pegas aquecidas

Fabricantes de rolamentos reconhecidos internacionalmente apentam gue métodos de
montagem incorretos sio responsdveis por até 16% de falhas prematuras em rolamentas, e a 3MI
apresenta uma ampla linha de equipameantos aos seus clientes e também dimensiona novos projetos para

atendearas suas necessidades.

3FR-PRO




AQUECEDORES DE ROLAMENTOS 3“ -

3FR-PLUS




& 3mi.ind.br

"'Iﬂ Ml Inducao

ALUIMAS E EOUSArT S

FARLA SCUIDPERNT O IHDUTRG
E IMI Inducao

el Imi@3mi.ind.br

‘i IMI Magquinas de Inducao

Matriz
¥ Av. Montemagno, 1398
Bairro Vila Formosa
CER 03371-000
Sao Paula - 5P

8-2618

on

1122

Filial
¥ Rua Henrigue Bertalini, 280
Bairro Jaragua Esguerdo
CEP 89250-360
Jaragua do Sul - 5C
47 3374-2634
L47 3273-8023




